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Beschre i bung 

Anlage zuni automat i schen Zu- und AbfOhren von RoLlen 

Die Erfindung betrlfft eine Anlage zum autonatlschen Zu- 
und AbfOhren von RoUen gemSp den Oberbegrlff des 
Anspruches 1. 

Aus der DE 36 27 454 A1 ist ein gat tungsgemi^es 
Verfahren zum Transport von RoLlen zu elnem 
Rollenwechsler bekannt. Hierbel wird eine mit 
Klebemi tteln versehene Rolle direkt auf einen 
Transportwagen geladen^ der diese vorbereltete Rolle 
von einer ersten Seite den Rollenwechsler zufOhrt. 
Oieser leere Transportwagen t ransport i e rt eine 
abgewickelte RestroLle aus einer zweiten Seite des 
Rol lenwechs lers heraus. 

Die Firmenschrif t "WIFAG-lnf ornat ion 11/12" beschreibt 
eine Anlage zun Zu- und AbfOhren von Rollen zu und von 
einen Rollenwechsler. Oiesem Rollenwechsler ist auf 
jeder Seite ein einziges GLeis zugeordnet. 

Dabei erfolgt die Zufuhr der Rollen von einer Seite und 
je nach Ausf uhrungsf orm werden die HOlsen auf denselben 
Gleis Oder einen zweiten^ auf einer gegenOber liegenden 
Seite angeordneten Gleis t ransportiert. 



Die EP 03 91 061 A1 beschreibt eine einen Rollenwechsl 
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vorgeordnete Einstellstat Ion fOr eine PaplerroLle. Olese 
Elnstellstatlon welst auf einer Selte ein erstes Glels 
zur Zufuhr der PaplerroLlen und gegenOberUegend ein 
zweltes Glels zur Abfuhr der PapierroUen auf. 

ZusStzllch 1st ein Sackgleis zur Aufnahme eines 
spezlellen Entnahcoe^Transportwagens In elner 
Warteste I lung vorgesehen. 

Die DE 39 10 444 A1 offenbart eine Anlage zur ZufOhrung 

von PapierroUen zun Rol lenwechs ler elner 

Rotatlonsdruckmaschlne. Bel dleser Anlage wird mittels 

eines In eine erste Selte des Rol lenwechs lers 

hineinf Ohrenden GLelses die Paplerrolle 

hinelnt ransportiert und mittels eines zwelten Gtelses 

auf der gegenOber 1 1 egenden Selte hinaustransportlert . 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde^ eine Anlage 
zum automat 1 schen Zu- und AbfOhren von Rollen zu 
schaf f en. 

Diese Aufgabe wird erf IndungsgemSp durch die Merknale 
des kennzelchnenden Telles des Anspruches 1 geldst. 

Die rolt der Erfindung erzlelbaren Vortelle bestehen 
Insbesondere darln^ dap nur eine Selte des 
Rol lenwechs lers zugAngUch sein mup. Zudem kann ein sich 
In Ldngs r 1 chtung der Rol lenwechs ler erst reckender Tell 
der Transportwege auch zum AbfOhren der Restrollen 
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verwendet werden. 1st jeweUs ein Glels zun Zu- und 
AbfOhren der RoUen vorgesehen, kann der Zu- und 
AbfOhrvorgang gleichzeitig erfolgen. Auperden kann die 
RestroUe auf Ihren elgenen Glels zwi schenge lagert 
werden. 

Ourch "Sackglelse" 1st ein Zwi schenlagern unmittelbar an 
RoUenwechaler maglich^ so dap eine hohe Verf iigbarkeit 
der RoUen auch bel zei tkri 1 1 schen Vorg£ngen belm 
RoUenwechsel gegeben 1st. 

Die erfindungtgemSpe Anlage zum Transport von RoUen 1st 
In der Zelchnung dargesteUt und wird 1m folgenden niher 
beschrl eben. 
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Es zelgen 

Fig. 1 eine schcnat 1 sche Oarstcllung eincr Anlage zun 
Transport von Rollen; 

Fig. 2 eine schemat 1 sche Sei tenansi cht eines 
Transportwagens mit zwel Aufnahnen; 

Fig. 3 eine vergrdperte, schematische DarsteLlung von 
im Bereich eines RoL lenwechs lers angeordneten 
Gleisen nach Fig.1; 

Fig. 4 eine schenatische Sei tenansi cht eines 
Ro I lenwechs lers • 

Eine Anlage zurn aut oma 1 1 s c hen Transport von Rollen 1 aus 
elnem Lager zu Rol lenwechs ler 2 einer 
Rotationsdruckmaschine ist folgenderma^en aufgebaut: 
Aus einem Nonatslager 3 werden die stehenden Rollen 1 
von einem Klammerstapler A zu einer ni chtdargestel Iten 
RollflSche t ransportiert und auf diese liegend (d.h. nit 
einer Lingsachse der Rolle 7 annfihernd horizontal) 
abgelegt. Von dieser Rollflfiche werden die Rollen 1 auf 
einen ersten Plattenbandf 6rderer 6 gebracht. Dieser 
Plattenbandf orderer 6 t ransport i ert die liegenden Rollen 
7 zu einer ersten Auspackstat ion 8 mittels der 
Stirndeckel der Rollen 7 entfernt werden. Von dieser 
ersten Auspackstat i on 8 fordert der erste 
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Plattenbandfdrderer 6 die RoUen 7 zu einer zwelten 
Auspackstation 9. Diese zweite Auspackstat ion 9 entfernt 
cine Umf angsverpackung der RoUen 7 und schwenkt diese 
Uegenden RoUen 7 in einer horizontal liegenden Ebene 
um 90**. Diese RoUen 11 werden auf einen parallel zur 
Transportrichtung der RoUenrotationsdruckmaschine 
ver lauf enden^ zweiten Plattenbandf drderer 12 abgelegt 
und liegend mit ihren Lfingsachsen in LSngsri chtung der 
RoUenrotationsdruckmaschine zu zwei Umladestationen 13; 
14 t ransport i ert . 

Ein zwischen den Umladestationen 13; 14 und den 
RoLlenwechslern 2 der RoUenrotationsdruckmaschine 
liegender Teil der Anlage zun Transportieren von RoUen 
11 ist im vorliegenden Ausf uhrungsbeispiel symnetrisch 
aufgebaut, weshalb zur Vereinf achung nachfolgend nur die 
rechte Hfilfte beschrieben wird. 

Die Umladestaticn 13 stdpt die RoUen 11 auf einen 
Transportwagen 16. Solche an sich bekannte 
Transportwagen 16 sind beispielswei se schi enengef uhrt • 
Dabei weist der Transportwagen 16 vier Laufrollen 18 auf 
die auf einen Paar Schienen 17 rollen. Anstelle einen 
aus einen Paar Schienen 17 kann auch eine einzlge 
Schiene vorgesehen sein. Der im folgenden, verwendete 
Ausdruck "Gleis" umfapt sowohl eine einzige Schiene als 
auch mehrere^ paraUel verlaufende Schienen. Zum Antrieb 
dieses Transportwagens 16 ist bei spie Iswei se ein 
unterflur verlaufendcr Schleppf 6rderer vorgesehen, der 
in vorliegenden Ausf Ohrungsbei spi el als umlaufende Kette 
ausgebildet ist. Mit dieser Kette ist der Transportwagen 
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16 zunlndest zeltwelse verbunden. An einem Gestell 19 
des Transportwagens 16 ist z. B. eine nuldenartlge 
Schale zur Aufnahne der Rolle 11 angebracht. Diese als 
Schale ausgeblldete Aufnahne 21 ragt aus einem Boden 22 
des Lagerraumes heraus/ uAhrend der Transportwagen 16 Im 
Boden 22 des Lagerraunes weltgehend versenkt verlAuft. 

Im Aus f Qhrungsbei spi e I steht der T ransportwagen 16 
wihrend des Unladens von dem PLattenbandf drderer 12 auf 
den Transportwagen 16 auf einer mindestens urn 90^^ 
vorzugswelse um 360^^ schwenkbaren Drehscheibe 23. Diese 
Drehscheibe 23 1st mit sich unter 90* kreuzenden 
FQhrungen^ z. B. SchlenenstQcken zur Aufnahme des 
Transportwagens 16 versehen. Nachdem der Transportwagen 
16 mit der Rolle 24 beladen 1st/ wlrd der Transportwagen 
16 mit der Rolle 24 zu einer Vorberei tungsstat Ion 26 
t ransportiert. In dieser Vorberei tungsstation 26 wird 
die Rolle 24 von zwel parallel zur Lingsachse der Rolle 
24 verlaufenden Auf nahmerol len angehoben und ein Anfang 
der Rolle 24 wird nit Klebestrel f en und 
Ref lektorst rel f en fOr einen Rollenwechsel fertig 
vorberei tet. 

Nach dieser Klebevorberel tung wird die Rolle 24 auf den 
wartenden Transportwagen 16 abgesenkt. Oleser nun mit 
einer fOr den Rollenwechsel vorberei teten Rolle 24 
beladene Transportwagen 16 wird auf einen zweiten 
Transportwagen 27 aufgeladen. Dieser zweite 
Transportwagen 27 ist beispielsweise ebenfalls 
unterflur. In Lfingsri chtung der 
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RoUenrotatlonsdrucknaschInc verlaufend^ alt auf 
Schienen gefOhrten LaufroUen versehen. Auf diesen 
2weiten Transportwagen 27 1st eine Drehsehelbe 28 nit 
nlndestens einer Aufnahne Z9 , z. B. einen Sehlenenstfick 
angebraeht. Auch sind, wie Im eelsplel dargesteUt^ sich 
kreuzenden Aufnahmen 29, z. B. Sehi enenstOcke adgUeh. 
Der zwelte Transportwagen 27 ffihrt zu einem ausgewihUen 
Gleis 31 eines als Tageslager ausgef Ohrten^ eine 
Mehrzahl Gleise 31; 32; 33; 34; 36; 37; 38; aufweisenden 
Zwischenlagers 39. Auf den Weg zwischen der 
Vorbereitungsstation 26 und dem ausgewShlten Gleis 31 
des Zwischenlagers 39 wird der aufgeladene 
Transportwagen 27 mit der RoUe 24 mlttels der 
Drehsehelbe 28 des Transpor twagens un 90» in Richtung 
des ausgewihlten Gleises 31 geschwenkt. Vor den 
ausgewihlten Gleis 31 des Zwischenlagers 39 positioniert 
der in LSngs r i chtung der RoUenrotationsdrucknaschine 
verlaufende Transportwagen 27 den auf ge ladenen, die 
Rolle 24 tragenden Transportwagen 16 so, so dap dieser 
direkt in dieses Gleis 31 einfahren kann. Der die Relle 
24 tragende Transportwagen 16 wird nun in das 
ausgewihlte Gleis 31 eingefahren und abgestellt. 
Auf diese Weise konnen in eine Mehrzahl von Gleisen 31; 
32; 33; 34; 36; 37; 38 des Zwischenlagers 39 nit 
vorbereiteten Rollen 24 beladene Transportwagen 16 
zwi schenge lagert warden. 

Im dargestellten AusfOhrungsbeispiel ist die Lflnge eines 
Gleises des Zwischenlagers 39 so ausgelegt, dap 
beispielsweise drei nit jeweils einer RoUe 24 beladene 
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Transportwagen 16 in elnera ausgewAhlten Glels 31; 32; 
33; 34; 36; 37; 38 geparkt werden. Eine Hilfte des 
Zwi schenLagers 39 welst sleben GLelse 31; 32; 33; 34; 
36; 37; 38 auf, die je drei Transportwagen 16 aufnehmen 
k6nnen. 

Zuffl Wei tert ransport an die Rol lenwechs ler 2 1st ein 
dritter Transportwagen 41 vorgesehen, Dieser 
Transportwagen 41 ist in L&ngs r i chtung der 
Rol lenrotat ionsdruckroaschine verfahrbar und weist 
senkrecht zu seiner Transportrichtung mindestens zwei 
nebeneinander angeordnete Aufnahmen 42; 43 auf. Diese 
beispielsweise als SchienenstQcke ausgebi Ldete Aufnahmen 
42; 43 sind derart beabstandet, dap zunindest eine 
Restrolle 44 nit verminderten Durchmesser d44 und eine 
vorbereitete RolLe 24 mit maxiroalen Durchmesser d24 
gleichzeitig auf genommen werden k6nnen. Unter einem 
Abstand a1 der beiden Aufnahmen ist der Abstand der 
beiden Mitten der FOhrungen 42; 43 zu verstehen. 

Dieser Transportwagen 41 positioniert vor einem Ende 
eines ausgewihlten GLeises 31; 32; 33; 34; 36; 37; 38 
des Zwi schenlagers 39, so dap ein mit einer 
vorberei teten RoLle 24 beladener Transportwagen 16 
direkt in diesen Transportwagen 41 einfahren kann. 
Dieser Transportwagen 41 fahrt zu einem vorgewihlten 
Rol Lenwechs ler 2. 

Vor dem Transport in das Zwi schenlager 39 wird Jede 
Rolle 24 klebevorbereitet, d. h. die aus dem 
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Zwischenlager 39 in Rlchtung RoUenwechsler 2 
transportlerte RoUe 24 1st vop Entnahne aus dea 
Zwischenlager 39 vorbareltet, d. h. nit Klebemltteln 
versehen. Das Zwischenlager 39 lagert also eine Mehrzahl 
dleser^ mit Jewells einer vorbe re 1 teten^ d. h. alt 
Klebemltteln versehenen Rolle 24 beladenen 
Tpansportwagen 16. Aus diesem Zwischenlager 39 kann eine 
den RoUenwechsler zuzuf dhrende Rolle 24 ausgewfihlt 
werden. 

Insbesondere kann ein dels 31; 32; 33; 34; 36; 37; 38 

des Zwischenlagers 39 ausgewlhlt werden. 

Alle in den Zwischenlager 39 gelagerten "neuen" Rollen 

sind vor Entnahne und Zufuhr zun RoUenwechsler 

vorbereltet. 



Jedem dieser RoUenwechsler 2 sind zwei zuelnander 
parallel^ senkrecht zur LSngsrI chtung der 
Rollenrotatlonsdrucknasehlne verlaufende Glelse 46; 47 
zugeordnet. Das dem entsprechenden RoUenwechsler 2 
nSchstliegende Gleis 46 dlent vorzugswelse zur Aufnahne 
der zuzufuhrenden Rolle 24. Diese belden von einer den 
Zwischenlager 39 zugewandten Seite 48 In den 
RoUenwechsler 2 fOhrenden Glelse 46; 47 kdnnen wie In 
AusfOhrungsbeispiel auch Ober die dem Zwischenlager 39 
abgewandte Seite 49 der Rollenrotatlonsdrucknasehlne 
hinausf Ohren. Die verUngerten Enden der Glelse 46; 47 
sind nur von RoUenwechsler 2 aus befahrbar, d.h. diese 
Enden sind als "Saekglel se" 51; 52 ausgefOhrt. Auf 
diesen Ober das Seltengestell der RoUenwechsler hinaus 
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verlSngerten SackgLelse 51; 52 kann noch, wie 
dargestellt ein Transportwagen 16 mit einer 
vorberel teten RolLe 24 oder mit einer Restrolle 44 
2u1 schenge Lagert werden. 

Das zwelte/ den Rol lenwechs ler 2 zugeordnete Glels 47 
dient zum Transport eines Transportwagens 16 mit einer 
Restrolle 44 mit vermlnderten Ourchmesser D44 aus dem 
Rollenwechs Ler 2 2U dem In Lfingsrichtung verfahrbaren 
Transportwagen 41. 

Oleser Transportwagen 41 posltlonlert vor dem 
ausgewShlten Rol lenwechs le r 2 derart, dap die belden 
Aufnahmen 42; 43 des Transportwagens 41 mit den belden 
den Rol Lenwechs ler 2 zugeordneten Glelsen 46; 47 
fluchten. Somit ist es rodglich diesen Transportwagen 41 
von belden Glelsen 46; 47 zu be- und entladen ohne seine 
Position zu verSndern. 

Von diesem Transportwagen 41 wird der Transportwagen 14 
mit der vorberei teten RolLe 24 in das Gleis 46 
eingefahren und zwi schenge lagert oder direkt den 
Rol lenwechs ler 2 zugefOhrt. Auf dem zwelten Glels 47 
befindet sich berelts in einer Parkposltion ein zwelter 
Transportwagen 16 mit einer ausgewechselten Restrolle 
44, die bel splelswel se nur noch einen Rollenkern 53 oder 
zumindest vermlnderten Durchmesser d44 aufwelst. Dieser 
mit der ausgewechselten Restrolle 44 beladene 
Transportwagen 16 ffihrt wShrend oder nach dem Entladen 
des mit der vorberel teten Rolle 24 beladenen 
Transportwagens 16 auf den In Ldngs r i chtung bewegbaren, 
dritten Transportwagen 41. 
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Zum Rot lenwechsel fflhrt der nit der vorberei teten Rolle 
24 beladene Transportwagen 16 auf einen vierten in 
Lingsrichtung der Rot Lenrotat ionsdruckmaschlne 
verfahrbaren Transportwagen 54. Dieser Transportwagen 54 
ist zwischen Seitengestellen 56; 57 des Ro t tenwechs ters 
2 verfahrbar^ unterflur angeordnet und weist eine 
Aufnahme 58 auf. Diese Aufnahme 58 ist parallel zu den 
belden Glelsen 46; 47 und danit parallel zu einer von 
Spannkonen 59 des Rollenwechslers 2 auf gespannten Achse 
ausgeri chtet . Der Transportwagen 54 ist so 
posit ionierbar das seine Aufnahme 58 in einer ersten 
Position, einer Zuf uhrposi t ion "Z", wit den ersten Gteis 
46, in einer zweiten Position, einer Parkposition "P", 
mit dem zweiten Gteis 47 zusammenwi r kt und in einer 
dritten Position, einer Abf uhrposit ion "A", unter dem 
die abgelaufene Restrolle 44 tragenden Tragarm 61 
steht. Von der Zuf uhrposi tion "Z" ausgehend, verfihrt 
der Transportwagen 54 nit den aufgeladenen 
Transportwagen 16 die vorbereitete Rolle 24 in eine 
Uechselposi tion. Diese Wechselposi tion ist abhfingig von 
einem Schwenkradi us r59 der Spannkonen 59 des 
Rollenwechslers 2 und von Durchnesser d24 der 
vorberei teten Rolle 24. 

In dieser Wechselposition wird die auf den beiden 
Transportwagen 54; 16 befindliche Rolle 24 von den den 
beiden Spannkonen 59 eines Tragarmes 62 des 
beispielsweise zweiarmigen Rollenwechslers 2 ergriffen. 
Dieser Tragarn 62 schwenkt mit der ergriffenen Rolle 24 
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sum Klebevorgang nach oben. 

Nachdem der Rol lenwechs ler 2 die neue RoLLe 24 ergrlffen 
und yon dem Transportwagen 16 abgehoben hat, ffihrt der 
Lfingsverf ahrbare Transportwagen 54 unter den zwelten, 
eine abgelaufene RestroLle 44 tragenden Tragarm 61, 
Diescr Tragarm 61 steht wShrend des Ank Lebe vorganges der 
neuen, auf dem ersten Tragarm 62 aufgeachsten RoUe 24 
annShernd vertikal, so dap ein Abstand zwischen der 
leeren Aufnahme 21 des Transportwagens 16 und der 
abgewlckelten RestroLle 44 minimal ist oder nur 
geringfOgig grdper als der kleinste Abstand ist. 
Die Spannkonen 59 des Rol lenwechs lers 2 geben nun die 
abgelaufene Restrolle 44 frei. Diese abgelaufene 
RestroLle 44 fallt auf die Aufnahme 21 des 
Transportwagens 16. 

Der mit der abgelaufenen Restrolle 44 und dem 
Transportwagen 16 beladene Transportwagen 54 fShrt aus 
dem RoLlenwechsLer 2 in seine Parkposition "P". 

Uihrend des Rol Lenwechse Ivorganges ffihrt der in 
L&ngsrichtung verfahrbare, dritte Transportwagen 41, der 
mit dem die abgelaufene RestroLle 44 tragenden 
Transportwagen 16 beladen ist, zu einem wihlbaren Gleis 
63; 64; 66 des Zwi schenlagers 39, Vor diesem 
ausgewfihlten Gleis 63; 64; 66 positioniert der 
Transportwagen 41, so dap der aufgeladene, die 
abgelaufene RestroLle 44 tragende Transportwagen 16 in 
dieses Gleis 63; 64; 66 einfahren kann. 
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Bei diesem ausgewShlten dels 63; 64; 66 kann es sich 
belspielswelse um ein dels 63; 64 zum Zwi s chenlagern 
der teilabgelaufenen RestroUen 44 nit den zugeordneten 
Transportwagen 16 handeln. Im Ausf Ohrungsbeispiel sind 
belsplelsweise zwei dieser Gleise 63; 64 zum 
Zwischenlagern und zur erneuten Zufuhr zu den 
Rol lenwechs lern 2 vorgesehen. 

In den melsten FiUen fShrt der mlt der abgelaufenen 
Restrolle 44 beladene Transportwagen 41 in ein Gleis^ 
dem eine Ent ladestation 67 zugeordnet 1$t^ die die 
abgelaufene Restrolle 44 vom Transportwagen 16 entfernt. 

Dieses zum Entladen vorgesehene Gleis 66 mOndet in 
Ausfuhrungsbeispiel auf der der Unladestation 13 bzw. 14 
vorgeschalteten Drehscheibe 23. Der nun leere 
Transportwagen 13 wird dieser Drehscheibe 23 zugefOhrt 
und un 90" geschwenkt, so dap dieser Transportwagen 16 
wieder neu beladen werden kann. 

Die die vorbereitete Relle 24 t ransportierenden 
Transportwagen 16; 27; 41; 54 kann auch als 
"fuhrerLoser" Transportwagen, d.h. als "Autonated Guided 
Vehicle" <AGV) ausgefOhrt sein. 

Es ist auch mdglich, diese Transportwagen nicht 
unterflur, sondern als Hfingebahn auszufOhren. 
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Bezugszelchenllste 



1 RoUe 

2 Rollenwechs ler 

3 Monatslager 

4 Klammerstapler 

5 - 

6 P lat tenbandf drderer 

7 Rolle 

8 Auspackstat ion, erste 

9 Auspacks tat Ion, 2we1te 

10 - 

11 RoLLe 

12 Plattenbandf drderer, zweiter 

13 Urn lades tat ion 

14 UoiLadestat ion 

15 - 

16 Transportwagen 

17 Schlenen 

18 LaufroUen (16) 

19 Gestell (16) 

20 - 

21 Aufnahne 

22 Boden 

23 Drehschelbe 

24 RoUe 

25 - 

26 Vorbereltungsstation 

27 Transportwagen, zweiter 
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28 


Drehschelbe 


29 


Aufnahme (27) 


30 


- 


31 


Glels 


32 


Glels 


33 


Glels 


34 


Glels 


35 




36 


Glels 


37 


Glels 


38 


Glels 


39 


Zwi schenlager 


40 





41 Transportwagen, dritter 

42 Aufnahne (AD 

43 Aufnahne (41) 

44 Restrolle 

45 - 

46 Glels 

47 Glels 

48 Selte 

49 Selte 

50 - 

51 Sackglels 

52 Sackgleis 

53 Rollenkern 

54 Transportwagen^ vierter 

55 - 

56 Seltengestell (2> 
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57 Seltengestell (2) 

58 Aufnahne (54) 

59 Spannkonus (2) 

60 - 

61 Tragarm 

62 Tragarm 

63 GUIs 

64 GLels 

65 - 

66 GLels 

67 Ent ladestation 



D24 
D44 



Ourchnesser der RolLe (24) 
Durchnesser der RestroLle (44) 
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AnsprOche 

1. Anlage zum automat 1 schen ZufOhren von RoUen <24) zi 
elnem Ro L lenwechs let (2) und AbfQhren von abgeLaufenen 
RoUen (44) und/odcr RoUenkernen (53) von einen 
RoUenwechsler <2) mittels schi enengef Qhrter 
Transportwagen (16), wobel jewelLs ein GLels (46; 47) 
zur 2u- und Abfuhr der RoUen (24; 44; 53) angeordnet 
ist, dadurch gekennzei chnet , dap beide Glelse (46; 47) 
auf einer Seite (48) in und aus dero RoUenwechsler (2) 
fGhrend angeordnet sind. 

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dap 
die beiden Gleise (46; 47) einen Abstand (a1) zueinander 
aufweisen und dap dieser Abstand (a1) derart beoessen 
ist, dap eine zuzufOhrende RoUe (24) mit maximalen 
Durchroesser (d24) und eine abzuf Qhrende/ abgelaufene 
Rolle (44) mit reduziertem Ourchmesser (d44) 
berQhrungsf rei passi eren, 

3. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet, dap 
mindestens ein Glels (46) Ober ein zweites, dem ersten 
(56) gegenOberliegenden Seitengestell (57) hinausragend 
angeordnet ist, und dap dieses verUngerte Gleis (46, 
51) in Richtung zweites Seitengestell (57) als 
"Sackgleis" (51) ausgefOhrt ist. 

4. Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzei chnet, dap 
jedem RoUenwechsler (2) zwei parallel verlaufende 
"Sackgleise" (51; 52) zugeordnet sind. 
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